Standard - Rohrschneckenwarmetauscher

Produkteinlauf
Kiihlwasser Aus '
S —————

Lot
!
+ :

Doppelverlagerung
ab SWT-RDN 400

B e e e R e e e e e R TR e e e e

Kiihlwasser Ein / ‘l é ‘
~a—

e

| %D

Optionen:
- Inspektionsstutzen oberhalb Auslauf
- Reinigungsstutzen unterhalb Einlauf
- Zusatzlicher Trogsattel zur Auflage innerhalb Rohrtrogbereich
- Komplett gekuhiter / beheizter Einlaufstutzen
- Gekilhite / beheizte Endwand inkl. Stopfbuchse im Einlaufbereich
- Drehuberwachung
- Elektrische oder mechanische Drehzahiregelung

Maximale | Flanschanschiuf DN
Forderlange| PN 10 n. DIN 2576 Hauptgeometie

Bezaichnung FL max. A B C D E F (5} H K L (1]

S¥T-R DN 270 30 20 0 225 | 225 | 4050 | 400 | 3]0 | 5153 | 250 | 200 B0
SWT-R DN 250 4500 250 250 250 | 250 | 5000 | 430 | 320 | 6100 | 280 | 250 00
SWI-R Do a4 30 30 275 | 275 [ 6360 | 430 | 400 | v=00 | 310 | 270 -]
SWT-R DN 470 6000 30 0 275 | 275 [ 6550 | 810 | 420 | 8200 | 283 | 340 1280
SYT-R DM A0 G000 a0 a0 925 | 325 | 6650 | 670 | 480 | 8500 | 450 | 380 1420
SWT-R DN EZD G500 50 0 400 | 400 | 7300 | 950 | 500 | 9300 | 480 | 450 ‘1580
SWT-R D Q0 Ry 50 50 400 | 400 | 7e00 [ 1060 | 500 | 9200 [ €00 | 510 1700
SWT-R DN 820 7700 500 S0 400 | 400 [ 8500 | 1190 520 | 10750] 607 | S60 1360

Schematische Darstellung der gekuhiten bzw. beheizten
Konstruktionsteile im Einlaufbereich
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